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滚 花

本标准适用于一般用途的圆柱表面滚花

滚花的型式如图 所示

图

滚花花纹的形状是假定工件的直径为无穷大时花纹的垂直截面 如图 所示

图

滚花的尺寸规格按下表

模 数 节 距

注 表中

标记

模数 直纹滚花

直径

模数 网纹滚花
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网纹

滚花前工件表面的粗糙度的轮廓算术平均偏差 的最大允许值为

滚花后工件直径大于滚花前直径 其值 为模数
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