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不锈钢65%硝酸腐蚀试验方法 3一 84

Stainless steels-65 per一cent nitric
          acid corrosion test

    本标准适用f'将奥氏体不锈钢在65%6Nftr1AI1LA沸试'Y; Fu，以腐蚀率评定1a I1tlWit倾I, }1的iA y?

方法。

1 试 样

  1.飞 试样的选取及制41,

  1.1.1  IF力加 钢材的试样从同 一炉号、司 批热处理和同 规格的钢付巾选取

  1.1.2 铸件试样按GB 7.100一SO《不锈耐酸钢涛件技术条件》规定.从同 一沪号钢水浇林洲以决 」

选取。含f"",定化元索钦的钢种，It该炉号最末f}'e11的试块,I1选取。
  1. 1. 3  }Cy' f}试样从与产品钢材相同rfd且焊接 1艺也#iJ IIIJ的试板 f-选取

  1.1.4 试样尺寸及制备要求见 卜表。

                                        试样尺、r及制备

觉 别 规 格
  活术

试样尺}，熟米 一、，:
L兑 明

狡 贾 叮

钢板、帝

<1-.} fm)

,'度 4 30 2汇) 2 沿轧制方向选取

I')度 4 3们 2O 3~ 4 2

沿轧制方rl选取

    个试样从 一而加1到试牛Y 1'1度，另 个试样

从另 面加 到试样I'}度

甲 钢 30 20 3 一 4 2 从截加中部沿纵向选取

(114 rdl( fylYf )
I].径 10 30 2

广1径 1们 3O 、 20 fi 2 kl}诚面中部沿纵向i8̀取

1{l亏 'i

外1介 5 3O 2 选取招段亏资扶试样

15 外径 5 30 2 选取半TIT状或舟形试样

外扒 13 30 ，一20 3~ 几 2一 1

  带壁厚人}5田m时， 组试样从外壁洲f到试

样Iy度，'i 组从内k0加l:到试FY!; 1'-1.日动牡

粉机轧制的热9Li'i可从内外肇加 丁到试样’「声度
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续表

类 别 规 格
  龟术

试样尺寸，毫米

u4"
敬最

说 明

长 宽 厚

铸 件 30 <20 2

焊 条 30 to 2 按图1取焊条试样

堆焊焊条 30 2 按图2取堆1M焊条试样

焊接接头

单 焊 缝 30 20 3- 4 2 与介质接触面为检验面，焊缝位于中部

交叉焊缝 30 20 3- 4 4

  与介质接触面是检脸面，焊缝交义点位 寸试样

中部，两个试样检验横悍缝，两个试样检验纵埠缝

洲七二二二廿七二二引于十·
川
日
砰

3U异 1

卜一 一 长r0按I'll舍 .一 -— 一一

图 1 焊条试样的选取
注:采用与焊条相应钢号的钢板。
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                                图 2 堆焊焊条试样的选取

    注:① 基层板用乌焊条相应钢号的钢板。

        ② 试样长度方向沿着施焊方向

  1.1.5 试样的取样方法原则上用铭切，如用剪切时，应通过切削或研磨的方法除去剪切的影响部分

  1.1.6 试样 L有氧化皮时，要通过切削或研磨除掉。

  1.1.7 试样表面磨制过程中应防止表面过热，加工后的试样表面光洁度必须达到v了以伙 不能进

行磨制的试样，根据双方协议也可以采用其他方法。试样表面的氧化皮应在磨光前除宁机

  1.2 试样的敏化处理

  1.2.1 敏化前和试验前试样用适当的溶剂或洗涤剂 (非氯化物)去油并 1燥
  1.2.2 试样的敏化处理在磨光前进行。对超低碳钢 (碳含hi在0.03“以下)或稳定化钢种(添加钦

或锐)，敏化处理制度为650,C ,压力加工试样保温2 h,铸件保温 1 h,卒冷。根据双方协议，也可川

其他敏化处理制度
  1.2.3 含A ta'大I'0.03 ，小t"或等于。0811/1，不含稳定化兀素，用于焊接的钢种，应以敏化处fy

的试样进行试验。敏化处理制度在协议中另行规定。

  1.2.4 焊接试样，直接以焊后状态进行试验。对焊后还要经过350℃以L热加1的烨接件，试样在

焊后还应进行敏化处理，敏化处理制度在协议中另行规定

2 试验仪器和设备

2.1 容斌为1工带冷凝器的磨口锥形烧瓶。
2.2 使试lpl溶液能保持微沸状态的加热装税o

3 试验条件和步骤

3.， 试验熔液 将硝酸 (GB626-78，优级纯)用蒸馏水或去离千水配制成65士0.2‘」代玉或杯门卜
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比)硝酸溶液。

  3.2 测1e{试样尺于，计算试样的表II积 (取 毛位有效数’厂)

  3.3 试验前后称币最 (Nit确到 1 -K)o

  3.4 试样放人试验溶液i 1" 用坡璃交架使试样保持在溶液ili部。溶液川按试样表而积i!劝，扣 }不

少t 20m1 em2a i}),,,]纫必Al Jlj新的试验溶液。好 容器内只收 II式fr.
  3.5  f}周期连续长沸」sh。试验 笋个周期。{}〕根据双方协议也可缩 si为 个周期

  3.6 试验后取出试样，在流水‘}1用软刷 f刷钟表itn的腐蚀产物，沈净、卜燥.称=3'.:

4 试验结果评定

    以腐蚀率评定试lp}结果，腐蚀率 (R' m-·h)按 F式计算:

腐蚀、一Wup答':".S.1
式中:WdO- 试脸前试样的di v., 5:

      冲后— 试验后试样的T 4%,  B7

      S一一试样的表do积，。，;
        t— 试}n,lj[i1, ho

    取二位小数。然后取互个周期的平均值。根据协议进仃 个周期试.pl时，也可取 二个周期的最人

{}ta

    炸甘之试样发Al)J状腐蚀即为具有品一[lil腐蚀倾向，性质可疑时 ，of川个相1j判定。
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