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本标准等效采用国际标准草案 ISO/DIS8331-1986《橡胶、塑料软管和软管组合件——

选择、贮存、使用和维修指南》。 
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1 主题内容与适用范围  
本标准对橡胶、塑料软管和软管组合件在使用前的选择、贮存、使用和维修提出了

一系列的要求。 

本标准适用于各种类型的橡胶、塑料软管和软管组合件。本标准的目的是使软管和

软管组合件按其固有的功能得到最佳的使用，以达到最长的使用寿命。 
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2 引用标准  
GB 5563 胶管液压试验方法 

GB 9572 橡胶、塑料软管和软管组合件 电阻的测定 
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3 选择准则  
用户应当注意，任何时候，都应根据预定的应用场合，选择符合国家标准或国际标

准规定的软管和软管组合件。如果还有特定的要求或找不到必需的技术资料，供需双方

应协商解决。 

在按照特定的用途选择软管和软管组合件时应当考虑以下几点： 

a. 工作环境: 

环境温度;大气条件;和其他物料的外部接触。 

b. 输送介质: 

液体;气体；固体；上述几种介质的混合物。 

c. 输送方法：加压排送；真空吸引；重力下流；其中包括流动速度； 

流动介质是固体和液体、固体和气体的混合物。 

d. 工作条件： 

输送物料的压力和温度；使用频率。 

e. 装配： 

弯曲的程度；系统的震动；由于撞击和磨擦而导致损坏的危险；正确连接型式的使

用。 
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4 贮存说明  
4.1 一般说明 

在贮存期间，特别是长期贮存并暴露在某种条件（如介质等因素）下时，软管和软

管组合件的物理性能会发生变化，使其在使用以前就失去了某些最佳性能。所以，贮存

条件应当为软管和软管组合件提供最佳的防护和最低的劣变程度。 

4.2 贮存期 

贮存时间应越短越好。库存产品周转必须遵守“先进先出”的规则。如果长期贮存，

则应在使用前对产品进行性能试验。 

4.3 温度 

只要有可能，贮存温度应当在 0～35℃之间，最好是在 15℃左右。在贮存期间产品

的温度不得超过 50℃或-30℃，也不得异常地上下波动。 

4.4 湿度 

相对湿度不得超过 65%。 

4.5 光线 

产品应在远离阳光和强烈的人造光源的暗处贮存。如果产品贮存区有窗户或透光孔，

则应用红色，橙黄色或白色罩进遮蔽。 

4.6 臭氧 

由于臭氧会对橡胶制品产生有害的影响，所以贮存区不得停放能产生臭氧的装置。

例如汞蒸气灯、高压电气装置、电动机或其他能够产生电火花或放电的装置。 

4.7 贮存环境 

橡胶、塑料软管不得与某些产品（尤其是溶剂、油、脂、酸和消毒剂等）放在一起

或暴露在这些产品的挥发气体中。也不要一某些金属相接触，例如铜、铁和锰等金属都

会对某些橡胶制品产生有害的影响。 

4.8 热源 

软管产品应远离热源贮存。产品和热源之间应有足够远的距离，以保证符合 4.3条

的规定。 

4.9 电场和磁场 
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软管产品贮存区应当远离那些能产生电场和磁场的设备。因为电场、磁场的变化或

起伏能在金属接头中产生磁感电流从而导致生热。 

4.10 贮存方法 

软管产品应当采用一种不得承受过量应力、伸长或变形的方式贮存安放，并应当避

免与尖锐的物体或地面接触。只要有可能，要用贮存架来贮放软管产品。 

盘卷的软管或软管组合件贮放时应当平放，最好不要堆叠。如果不可避免地要进行

堆叠时，那么对堆叠的高度应当有限制，即应以不引起堆叠在底层的软管产生永久性变

形为限度。盘卷的软管产品不得悬挂在木桩上。 

以伸直状态供货的软管和软管组合件应当平放贮存，不得弯曲。在石油工业里用的

大口径软管应在端部装上管帽。 

4.11 啮齿动物 

软管产品应当保证不受啮齿动物的侵害，如果有此危险时，对产品应当提供适当的

防护。 

4.12 出库 

应当注意，要保证出库的软管产品是在正确的贮存条件下进贮存的并与它们的预定

用途一致。因此，库存中不同类型软管产品的标志是很重要的。 

对于非永久性管接头的软管组合件，例如带可调的卡箍——夹持器结构的软管组合

件，应当进行检查以保证管接头的性能可靠。 

4.13 返库 

使用过的软管组合件返回贮存以前，就排空所输送的物料。对于那些用于输送化学

药品，易爆，易燃或有腐蚀性物料的软管更就注意。软管在清洗之后和返回贮放以前，

应当进行检查，以确定其继续使用的适宜程度。 
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5 使用和维修  
5.1 软管和软管组合件就当细心管理。不得在锋利的或具有磨擦的表面上拖拽，也不得

扭结或压扁，例如不得让车轮从软管上面压过。 

5.2 压力 

充入软管产品中的压力（包括脉冲压力）不得超过规定的设计工作压力。 

5.3 温度 

软管产品不得在软管生产厂规定或建议的温度范围以外的温度（包括所输送物料的

温度和环境温度）下使用。 

5.4 输送物料 

软管和软管组合件只能用于输送其所设计规定的物料。如对其适用性有怀疑，可向

软管生产厂询问。当输送有潜在危险的物料，例如有毒的、腐蚀性、易爆、易燃物料时，

应当小心谨慎，以便把由于泄漏溢流产生的影响降至最低限度。要求在不使用时不要在

软管和软管组合件中充注所输送的物料。 

5.5 环境 

软管和软管组合件不得在其所设计要求外的环境下使用。如对其适用性有怀疑，或

需在特殊或不同条件下使用时，应当与软管生产厂协商。 

5.6 弯曲半径 

软管和软管组合件不得在低于软管生产厂规定或建议的最低弯曲半径下使用，否则

会限制所输送的物料通过。应当避免在软管接头附近弯曲或扭曲，因为在这些部位连续

弯曲会使软管的增强疲劳损坏，从而使软管过早损环（见图 1）（略） 

5.7 扭应力 

软管和软管组合件一般不适于在扭曲状态下工作。 

5.8 拉伸应力 

仅在特殊的设计时，软管和软管组合件才可经受拉伸应力。如果对软管的适用性有

怀疑，可向软管生产厂询问。 

5.9 振动 
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5.10 端部管接头 

在着手安装端部管接头之前，应当检查接头和软管是否匹配，安装的方法是否可靠。

如有怀疑，应当向软管和端部管接头生产厂查询。管接头的边棱应光滑，尾件、套箍等

附件的尺寸必须保证，以确保在正确安装时能有效地密封。扣压压力和箍钳扭距量必须

得到控制，否则施加的压力和扭距量不足或过大都会使组合件过早地损坏。为了便于把

管接头插进软管里，建议使用清水或肥皂水，除非软管规定可输送含油、脂或溶剂类的

物料，否则不得使用上述物质。在将软管插入管接头时，注意不要使软管扭曲。 

5.11 泄漏 

在安装好端部管接头之后，要求按 GB 5563对软管组合件用软管规定的试验压力进

行液压试验，检查接头处不得出现泄漏，管接头和软管不得滑脱。 

5.12 电性能试验 

如对软管和软管组合件的电性能有要求，可以按 GB 9572定期进行试验测定。 

5.13 固定装配 

用于装配固定式的软管和软管组合件，只要有可能，应当用适宜的卡箍支撑固定。

必须保证在加村或真空情况下软管能正常移动（即膨胀移动），软管长度变化和扭曲不

得受卡箍安装的限制。 

5.14 运动部件 

如果软管和软管组合件是作为运动部件或组件中的偶连器来使用的话，其长度应当

保证适当，不必过长，运动时不要使软管承受振动负荷，夹紧、磨擦、过量的弯曲或过

量的拉伸或扭曲应力。 

5.15 标志 

如果要在软管上标有软管标准所规定的事项或其他标志，要求不要直接在软管上用

涂料和油墨来进行标志，而要求用胶粘带来标志，以免生产这些涂料和油墨用的溶剂与

软管外胶层胶料不相适应。 

5.16 维修 

除非有关规则、标准可合同另有要求，对软管和软管组合件应定期进行试验或检验，

以保证适合于继续使用。特别要注意在软管连接处及其附近的情况，以及由于软管正常

老化出现的性能下降或由于在反常条件下使用，滥用或事故造成的损坏现象。 

有以下缺陷的软管，取消使用资格： 
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b. 局部变形、起泡、承压下膨胀； 

c. 软管上有软、硬补皮。 

当软管标志上标有终止日期，即使软管未出现性能降低的现象，也要对它进行监视。 

5.17 软管的修理 

一般要求，软管坏了不进行修理。但是在软管端部出现损坏，而未损坏的软管部分

又足够长的话，可以切割掉软管的损坏部分，并重新安装管接头，安装后应对软管组合

件重新进行试验。只要有可能修理，例如石油工业用的大口径软管，经济效益是可观的。

修理后必须严格坚持软管生产厂的技术指标，重新通过检验。如果说有必要，还应包括

在软管试验压力下进行软管电性能试验。 
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6 焊接和气割软管  
用于焊接和气割的气体有：氧气、乙炔、液化石油气（LPG）和不燃性惰性气体（如

氩、氮气等）。输送此类气体软管的内胶层应当避免和这些气体发生反应。为了防止混

乱、保证正确使用，对软管外胶层的颜色作出如下规定： 

蓝色：输送氧气 

红色：输送乙炔 

橙色：输送液化石油气（LPG） 

黑色：不燃烧惰性气体 

在任何情况下，这些软管不得使用于其他场合，也不得输送该颜色所标志以外的气

体。 

注：预定用于输送液化石油气（LPG）的焊接和气割软管，即外胶层为橙黄色的软管

不适合接在以丙烷/丁烷作燃料的家用设备上使用。 
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7 蒸汽软管  
除非另有规定可说明，蒸汽软管只能用于输送温度和压力有直接关系的饱和蒸汽，

如需要输送过热蒸汽（温度和压力没有直接关系）时，由于软管会受到不同的应力，应

当与软管生产厂协商。 

当蒸汽软管不是连续使用或者在使用过程在具有冷却阶段时，在再次使用前，应进

行热冲击试验，以在较短的时间里，确定其是否能继续使用。 

为了避免出现蒸汽烫伤的严重后果，必须采取适当的防护措施，以保证人身安全，

并把软管或软管组合件发生爆破后的不良影响降低到最低限度。 
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8 输送食品的软管  
输送食品的软管和软管组合件通常应当符合法定的卫生规定。软管的内层胶不能与

食品发生反应，以造成食品被污染。软管和软管组合件只能输送规定的食品。所使用的

清洗材料，清洗的程序和次数都必须严格遵守规定。 
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9 输送磨耗性物料的软管  
为了获得最大的使用寿命，只要有可能，应尽量使输送磨耗性物料的软管和软管组

合件处于伸直状态。如果不可避免弯曲状态的话，要使弯曲半径尽可能的大，因为弯曲

半径小，或是盘卷着的软管都会不可避免地引起湍流效应，导致软管内层胶局部迅速磨

损和过早地损坏。 

要求采用外接式接头，这样由于不必向软管里插入芯管以减少物料的湍流效应，使

磨耗性物料对软管的磨损降低至最小限度。 

应当定期对这类软管组合件进行电性能检查，以保证有效地导出输送物料与软管管

壁磨擦产生的静电，避免因不能导出静电，产生电弧穿孔而导致软管过早损坏。 
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10 输送腐蚀性物料的软管  
农用药品、酸和某些化工产品都为腐蚀性或侵蚀性的产品，软管和软管组合件输送

这类物料时都有具体的规定。如果所输送的物料不在软管标准或其他技术规范的规定内，

或浓度、温度或压力值超过了所规定的范围，应当与软管生产厂协商。 

务必注意避免物料在软管内产生滞留，特别是溶剂和乳化液，因为最终的沉淀物会

导致物料的浓度超出允许的限度，而使内层胶腐蚀劣化。为了避免发生这种情况，建议

只要有可能，在软管使用以后，应将软管中物料抽净，并进行漂洗。 

考虑到一旦出现故障，后果严重，所以必须采取适当的防护措施，以使软管或软管

组合件破裂后造成的后果减小到最低限度。 
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11 输送易燃性物料的软管  
在我国，对于易燃性物料包括液体烃类（汽油、煤油和柴油），和液化烃类（液化

石油气）的贮存和运输都有规定。当这些规定涉及排吸易燃性物料的软管时，则必须严

格遵守。 

软管和软管组合件应当进行定期的检查，特别要检查电性能，以保证适于继续使用。

建议在不使用时将软管排空。 

在使用软管和软管组合件输送液体烃类时，尤其要注意所输送的芳烃含量一定要在

软管规范所规定的范围内。 
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12 汽车用软管  
用在汽车上的软管和软管组合件易受下列环境的影响，应当采取防护措施。 

a. 软管安装位置,例如在机罩下面,可能与燃油、润滑油、蓄电池酸等接触或易受到

发动机产生的热、高臭氧含量大气的侵害； 

b. 车辆在过高或过低的温度和温度条件下操作，或在有沙子、泥浆、石砾、冰雪喷

溅的路面上行驶； 

c. 车辆中连接软管和软管组合件的各配件之间的活动和振动。 

前两种情况，只要有可能，建议对软管和软管组合件进行屏蔽防护。 

对于安装时弯曲度很大或装配点不在同一个平面上的情况，尽量采用模压软管，在

任何情况下，软管的弯曲半径都不得低于所规定的弯曲半径。应注意使软管的拉伸降到

最低限度并应避免扭曲。软管和邻近部件之间所留有的间隙，必须在车辆的运行中不使

软管由于振动或活动而和热点接触或与邻近的部件产生磨擦。为此软管和软管组合件的

长度一般应取所需提供长度的最低限度。只要有右能，软管要用合适的卡箍固定。 

下列特殊情况也应考虑： 

冷却剂软管要有足够的柔软性以保证其与散热器连接不受过度的应力。刹车软管和

软管组合件应当有足够的长度以保证在极度使用条件下不出现过度的应力，从而保持有

效的使用性能并应注意以下各点： 

a. 与其他部件的间距，特别在车辆行驶极度情况下，例如车辆的完全制动。 

b. 由于车辆跳动，改变方向过程中的转动等相对于固定点的运动所造成的高和低的

位置。 
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13 液压软管  
13.1 概述 

本章所介绍的是指用于液压和气体流体动力系统中的软管和软管组合件，它们将承

受脉冲压力或屈挠或者两者的联合作用，通常以软管组合件，即以下确地装配上适宜的

端部管接头的软管供应用户，来适应一个已建立起来的系统的需要。 

除了第 4章中的要求外，还必须注意使软管组合件保持清洁，因为杂质颗粒进入软

管会使安装软管的设备损坏。在贮存时，  

    所有软管和软管组合件的两端一定要封好，以防止外来杂质进入软管。 

液压软管组合件的基本应用是提供满意的流体流动（通常是在较高的压力下），这

些应用要求柔性连接。液压软管组合件不得在伸直状态下使用，因为这样会由于软管在

压力下产生的自然移位（一般为软管长度的+2%和-4%）而引起伸张应力，因此应当以曲

线形式使用。图 1（略）示出一些软管安装时的规定形式和应该避免的形式。在采取弯曲

的安装形式时，软管邻近管接头的部分，应具有足够的长度，以适应该部分所产生的运

动。 

13.2 遵守要点 

13.2.1 柔挠性 

必须提供足够的柔挠和与相邻部件的间隙以适应在振动和运动时设备发生的偏移。

软管的配置和安装应以其在使用过程中不接触热点或与邻近的部件产生磨擦为宜。 

13.2.2 长度 

软管组合件的长度应当在保证有足够的柔挠性而不产生伸张应力的前提下保持最

小。 

13.2.3 弯曲 

软管的配置应当使其弯曲半径尽可能大，并在任何情况下不得小于所规定的最小值。

要考虑配置软管组合件的设备在其正常运转时可能发生的软管任何弯曲并保证遵守有关

弯只要可能，对软管组合件要提供适宜的支托，以防止由于软管组合件的自重造成的额

外的弯曲以及在接合处产生的应力。 

13.2.4 振动 

第 19 页 

6
-1

9
8

8
    

 
 
 
 
@



 

@
         

筑
 
龙

 
网

      w
w

w
.s

in
o

a
e

c
.c

o
m

      
《
橡
胶
、
塑
料
软
管
和
软
管
组
合
件
选
择
、
贮
存
、
使
用
和
维
修
指
南
》

     
资
料
编
号

G
B

 9
5

7

应将由于振动引起的应力降低限度并尽可能地避免。如果软管组合件是连接在刚性

部件上，应当采用合适的卡箍并尽量地接近连接处。 

13.2.5 伸长 

无论是在设备各点发生移动时还是在其他情况下，都应当保证使软管不产生拉伸应

力。 

13.2.6 热 

应当避免使软管在例如排气系统附近所受到的辐射热，在高温位置可以采用隔热罩

或隔热材料将软管保护起来。 

13.2.7 可及性 

应将软管和软管组合件装配在易于接近的地方，以利于装配和维修操作。 

13.2.8 装配准备 

在安装软管和软管组合件之前，应进行检查以保证软管内壁的清洁和没有堵塞物（例

如防护帽）管接头表面不得有外来杂质或毛刺、毛边。表面缺陷，特别是管接头锥形芯

子上的表面缺陷会造成泄漏的危险，应注意避免。 

13.2.9 装配 

装配软管和软管组合件时，必须要保证不发生扭曲现象，为了保证这一点，在制造

软管时，沿其纵长做出标志（见图 2）。（略） 

在将软管和软管组合件的每端和其固定位置连接时，应放松，以取得自然放置。应

检查软管上的标志线，以确定是否扭曲，管头连接是否太紧。在管头最后紧固定后，还

要再次检查软管上的标志线，如对管接头或卡箍规定了转矩负荷值，则不得超过。 

13.2.10 修理 

由于液压软管在高压状态操作，一旦出现损坏可能会造成人身伤亡事故，因而在组

合件时要求在软管端部的制备，正确型号的管接头和合适的结构（依据于所用的管接头

类型）的采用方面进行精确控制。液压软管是禁止进修理的。 
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14 消防胶管  
14.1 概述 

本章提到的软管和软管组合件是指在消防场合，输送水和泡沫溶液的扁平和常规软

管。 

应根据使用的不同环境来制造软管，必须保证使用正确的类型，即民用、工业用、

陆地用、船用等消防胶管。 

另外还要考虑消防系统的工作压力，与腐蚀性物质和燃烧屑和热表面接触的可能性，

对软管使用规定的失误则会导致软管过早地损坏。对有关的法规、合同规定，也应严格

地遵守。 

14.2 遵守要点 

14.2.1 贮存 

使用前，应将软管和软管组合件放在干燥、通风良好的地方。 

14.2.2装配 

不论是安装在固定位置上或是装配在车辆上，都应保证使软管和软管组合件的放置

处于空气流通的状态，并不与其他可能导致磨擦的部件接触。 

为了使软管的永久变形尽量小，应定期地将盘卷在套盘上的软管松开，并再以相反的方

向盘卷。 

为了防止损坏或永久变形，应当定期将被折卷的扁平式软管打开平放，改变折叠点

的位置，再重新折卷起来。 

14.2.3 使用 

使用时，应当避免车辆压过软管，以免软管内流速或压力受到限制。当软管沿地面

从盘卷或折叠状态解开平放时，不得在粗糙的表面或尖锐的物体上拖拉。软管扭曲时，

不得用过量的力去拉拽软管。在软管和磨擦性表面接触时，特别是在接近抽吸泵处，要

用保护性衬套。 

14.2.4 施压 

在打压前，应尽可能伸直软管和软管组合件，不得出现扭曲和打弯现象。 

应当慢慢地开启和关闭喷嘴和阀门，以防止压力突变和水喷出伤人。 
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使用完毕后，将软管和软管组合件排空，擦净（内壁和外壁）、干燥后，检查软管

和软管组合件是否出现缺陷。 

如果软管是在接触化学产品场合下使用，或是承受很大的应力，要求使用后对软管

进行液压试验以保证适于以后的使用。除非另有规定，建议按 GB5563进行液压试验。 

不管软管和软管组合件是否已经使用，一年都应当检验和试验至少一次。 
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15 石油工业用软管和软管组合件  
15.1 概述 

本章所述是指在石油工业中用来大量输送液体石油产品的软管和软管组合件。 

它们可以船对船或船对岸，以浸在水里，飘浮或悬浮在水面的方式来输送石油产品。 

陆地公路或铁路油罐车大量输送石油产品的软管和软管组合件已在本标准的第 3，4，5，

11章中述及。 

该类软管的内径一般都大于通常工业所用软管，输送容量、使用环境也不同，所以

除了要遵守第 3，4，5章的一般要求以外，对于它们的贮存、管理和修理还有特殊的要

求。可以参考有关国家、国际、制造厂和石油公司的规范。 

15.2 特别要注意遵守的几点 

15.2.1 贮存 

在不得已而将软管和软管组合件放在室外时，必须要保证软管和软管组合件避免受

大气的侵害。 

以伸直状态供应，尤其是那些具有模压管接头的大口径软管始终应当采取适宜的支

撑，并始终要装上端部管帽（见图 3）（略）。 

15.2.2 管理 

以伸直状态供应的大口径软管和软管组合件在搬运，特别是在吊升时应当采取适当

的支撑或支托（见图 3）（略）。 

15.2.3 修理 

软管，特别是软管的增强层，一般不进行修理（见 5.17）。但对大口径软管和生产

成本很高的软管，可进行局部修理。在被允许修理时（一定要遵守法定的规则和承保者

的要求），还必须要遵守软管生产厂的技术要求。修理后，软管和软管组合件需要进行

重新试验，如需要，还应进行电性能试验。 
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