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中华人民共和国国家标准

  通 用 阀 门

铁制截止阀与升降式止回阀
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    General purpose industrial valves一

Casting iron globe valves and lift check valves

1 主题内容与适用范围

本标准规定了铁制截止阀与升降式止回阀的结构型式、技术要求等

本标准适用于公称压力MY 1. 0.4. OMPa，公称通径u.+115-200mm，内螺纹连接和法兰连接的铁制

截止阀和升降式止回阀。

本标准也适用于柱塞阀和节流阀。

2 引用标准

GB 1220 不锈钢棒

GB 4216. 14216. 4灰铸铁管法兰及垫片尺寸

GB 4981 工业用阀门的压力试验

GB 5679 可锻铸铁

GB 5796. 3-5796. 4 梯形螺纹 基本尺寸和公差

GB 9113 整体钢制管法兰

GB 12220通用阀门 标志
GB 12221 法兰连接金属阀门 结构长度

GB 12222 多回转阀门驱动装置的连接

GB 12225通用阀门 铜合金铸件技术条件

GB 12226通用阀门 灰铸铁件技术条件

GB 12232通用阀门 法兰连接铁制闸阀
GB/T 12252 通用阀门 供货要求

JC 68 油浸石棉盘根

HG 4-337  V形夹织物橡胶密封圈(试行)

3 结构形式

3.1 截止阀的结构型式如图1、图2所示

国家技术监督局1990一01一04批准 1990 12 01实施
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                      图 」

1一阀体;z-阀瓣;3-阀杆;

  6-填料;7一填料压套;8

4-阀杆螺母;5-阀盖;

压套螺母;9一手轮

                        图2

1一阀体;2-阀瓣;3-阀瓣盖;9-阀杆，5-阀盖;6-填料;

    7一填料压盖;8-活节螺栓;9-阀杆螺母;10一手轮

223
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3.2 升降式止回阀的结构型式如图3,图4所示

          图3

1-阀体;2一阀瓣;3一阀盖

          图A

7一阀体;2-阀瓣;3一阀盖

3.3 柱塞阀和节流阀的结构型式如图5、图6所示
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                    图5

1一阀体;2一密封圈:3一支架;J 阀瓣;5一密封圈

6-阀盖;7一阀杆;8 衬垫;9一手轮

                图6

阀体;2-阀瓣;3一阀杆;4

  6一填料压盖;7--阀杆螺母

阀盖;5 填料

8一手轮
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4 技术要求

4门 压力一温度等级

    灰铸铁截止阀与升降式止回阀的压力一温度值应符合GB4216.1的规定，球墨铸铁截止阀与升降式

止回阀的压力一温度值应符合GB12232中4.1.2条规定。
4.2 阀体

4.2.1 内螺纹连接截止阀、升降式止回阀的结构长度按表1规定

表 1

结构长度
偏 差公称通径刀刃

      l5

      20

      25

        3父

短系列

    65

    75

    9O

掣
州.旦

40

50

65

卜〕一}

夕言

100
一120
一140
一170
一婴

260

105
一12C
ll4C
一
]65

4.2.2

4，2.3

定

4 2 4

法兰连接截止阀、升降式正回阀的结构长度应按GB12221的规定

截止阀、升降式止回阀阀体端部内螺纹的连接尺寸应符合圆柱管螺纹和圆锥管螺纹的有关规

公称压力小于或等于1.6MPa的阀门，阀体端部采用圆柱管螺纹，公称压力大于 6Mpa阀门，

阀体端部采用圆锥管螺纹

4.2.5

明。

4.2.6

4.2.7

端法兰的连接尺寸应符合GB4216.1一4216.性和GB9113的规定。特殊要求在订货合同中注

阀座内径应与公称通径一致

阀体体腔流道截面积不得小于公称通径的圆面积。公称压力小于1.6MPa的短系列结构长度阀

门，流道截面积可减少土5%。

4.2.8

4 2.9

如果需要，可在阀体底部设一排泄孔，其结构尺寸由设计者制定

阀体的最小壁厚按表2规定。

表 2

公称通径刀刃

                              公称压力，MPa

    }1‘。11.。{1.612.5}1.。{一菇一
阀 体 材 料

灰铸铁 可锻铸铁       球墨铸铁

� .5一�1一示一 粆}7-l5 5 5 ! } 5 { e--一 5 6

20 6 6 } 6 } 6 { 6 { 6 6 7

25 6 6 } 6 } 6 7 6 「一 7 8

32 6 7 } 6 7 7 一 7 { 7 8

40 } 7 } 7 7 1 7 } 8 7 } 8 8

50 } 7 } 8 7 召 9

: ; l:65 8 8 8 8 10

80 8 9 { g 1O 11

100 9 l0 �� 一 — } ll 12

]25 10 12 } 12 12 �}
150 l1 12 1 ]2

{:�{ l6200 } 12 14 }一而一
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4.2.10 公称压力大于或等于2. 5MPa的阀体端法兰和中法竺应为圆形，背面应加工或将螺孔钧平

4.3

:.:.;
阀盖

  阀盖的最小壁厚不得小于表2的规定。

当公称通径小于或等于65mm时，阀体与阀盖可采用螺纹连接。当用法兰连接时，对于公称压力

小于或等于1. 6MPa的阀门，密封面为平面形式;对于公称压力大于1. 6MPa阀门.密封面为凹凸形式

4.3.3

4.3.4

4.3.5

4.4

4.4.1

4.4.2

阀盖与阀体连接螺栓(或螺柱)的数量不得少于4个

当需要有倒密封时，截止阀阀盖上应设倒密封结构

  升降式止回阀水平管道安装时，阀盖必须向上。

阀姗和阀座

截止阀阀瓣与阀杆连接必须灵活、可靠。

阀瓣与阀座密封面可在阀体、阀座上直接加工而成，也可镶装密封圈或堆焊其他金属 密封而如

采用堆焊，堆焊层高度不得小于2mm

4.4. 3

4. 5

  阀瓣的开启高度不得小于公称通径的四分之一

阀杆与阀杆螺母

4.5.1 阀杆的最小直径按表3规定。

表 3

公称通径 仍

公称压力PR', MP.

1. 0,1. 6 2.5,4. 0

阀杆最小直径

15 10 14

20 12 16

25 14 18

32 18 18

40 18 2O

50 20

242865 20

80 24 82

100 28 36

125 32 40

150 36 44

200 40 4名

4. 5.2 阀杆和阀杆螺母的螺纹为梯形螺纹，其基本尺寸和公差按GB 5796. 3和GB 5796. 4的规定

4. 5.3 阀杆和阀杆螺母的旋合长度不得小于阀杆直径的1.4倍

4.5.4 有倒密封的截止阀，阀杆上应有相应的倒密封面与其吻合。

4.6 填料

    填料可以是方形、矩形或V形。安装填料时，对有切口的填料允许切成450,并对切口按1200交叉进

行安装。

4.了 填料压盖

    填料压盖应采用带孔整体式，不允许采用开日式，其连接可用T型螺栓，也可用活节螺怜-

4.8 支架
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4.8.1 支架可以与阀盖制成整体，也可以设计成两体，由设计者确定

4.8.2 对于用电力、液力和气力驱动的阀门，支架与驱动装置连接法兰的尺寸应符合GB 12222的规

定

4.9 手轮

4.9. 1 截止阀的手轮(包括驱动装置的手轮)，顺时针旋转为关，逆时针旋转为开，轮缘上要有明显的指

示关闭方向的箭头和“关”字，或开、关双向箭头及“开”、“关”两字

4. 9.2 手轮应用螺母固定在阀杆螺母或阀杆r.

4. 10 连接螺拴、螺柱

    对于法兰连接的阀体与阀盖，当公称压力小于或等于1. 6MPa时 用螺栓连接;当公称压力大于

I. 6MPa时，用双头螺柱连接
4.11材料

    阀门主要零件的材料按表 4选取。

                                                  表 4

零件名称 材料名称

阀休、阀盖、

          牌 号

HT200,HT250,HT300,HT350

KTH330-8,KTH350-10,KTH370-12
阀瓣、填料压盖

QT400-15,QT400-18,QT150-10

阀体密封圈

阀瓣密封圈

      ZCuAlJMn2,ZCuAl10Fe3

ZC,Zn38Mn2Pb2,ZC,Zn25A16Fc3Mn3

l Cr 18Ni9Ti ,J Cr 13, ::Cr l 3

阀杆

m#士
不锈俐

聚四氟乙烯

ICr13,2Cr13

阀杆螺母 铜合金
ZC..Sn3Zn11Pb4,ZCuA14Mn2

ZCuAl10Fc3,ZCuZn38Mn2Pb2

球墨铸铁

可锻铸件

  石棉

  橡胶

  塑料

QT400-15,QT400 18

手轮
KTH300-6,KTH350-1 0

YS350F

填料 橡胶

聚四氟乙烯

5 试验方法

截止阀和升降式止回阀的壳体试验应符合GB 4981的规定 节流阀的密封试验不作考核n

6 标志

阀门的标志按GB 12220的规定。

了 供货

阀门的供货按GB/T 12252的规定。
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附加说明:

本标准由中华人民共和国机械电子工业部提出。

本标准由合肥通用机械研究所归口

本标准由瓦房店阀门厂负责起草。

本标准主要起草人唐维成.




