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前 言

    烟煤胶质层指数测定仪在煤炭试验室广泛使用，烟煤胶质层指数测定是一项规范性很强的试验，测

定仪的各项指标直接影响所测定煤样的胶质层指数值，因而有必要对其技术条件作出统一规定

    本标准参照GB/T 479-2000((烟煤胶质层指数测定方法》制定。

    本标准由中国煤炭工业协会科技发展部提出。

    本标准由全国煤炭标准化技术委员会归口。

    本标准起草单位:煤炭科学研究总院煤炭分析实验室。

    本标准主要起草人:王丽华、邓秀敏。

    本标准为首次制定。
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烟煤胶质层指数测定仪通用技术条件

范 围

    本标准规定了烟煤胶质层指数测定仪的技术要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存。

    本标准适用于烟煤胶质层指数测定仪(以下简称测定仪)。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 191 包装储运图示标志
    GB/T 479 烟煤胶质层指数测定方法
    GB/T 2828 逐批检查计数抽样程序及抽样表(适用于连续批的检查)

    GB/T 15464 仪器仪表包装通用技术条件
    GB/T 15479 工业 自动化仪 表梦级电限 、梦绝祸 彦枯 犬要太和试脸卞绘

技术要求

仪器结构如图1所示。

1— 底座 ;

2— 水平螺丝;

3— 立柱 ;

4— 石棉板 ;

5— 下部砖垛;

6— 接线夹;

7— 硅碳棒;

8— 上部砖垛;

9— 煤杯 ;

10- 热电偶铁管;

11— 压板 ;

12— 平衡抡 ;

                            13,17- 活轴;

                            14— 杠杆;

                              15— 探针 ;

                            16— 压力盘;

                            18— 方向控制板;

                            19— 方向柱;

                          2。— 硅码挂钩;

                            21— 记录笔;

                            22— 记录转筒;

                            23— 记录转筒支柱;

                              24— 祛 码;

                            25— 固定螺丝。

图1 带平衡枕的胶质层测定仪示童图
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3.1工作环境条件:

    温度:5-40'C;
    相对湿度:(85%;

    电源电压:AC(220士22) V, (50士1)Hz,

3.2 外购件、外协件应有产品合格证，所有零部件应经检验合格方能组装。

3. 3 煤杯:由45号钢制成，其规格如下:外径70 mm;杯底内径59 mm;从距杯底50 mm处至杯口的内

径为60 mm;从杯内底部到杯口的高度为110 mme煤杯使用部分的杯壁应光滑，不应有条痕和缺凹。

煤杯结构尺寸见图2一a。

八， 号， 于，州 ，于，尸 吧

O.    060厂
十
    059仁
l 日 廿/ 一

立丈(戈丈「一，夕二

04一;

      1— 杯体 ;

    2— 杯底 ;

    3— 细钢棍;

    4- 热电偶铁管;

    5— 压板 ;

    6— 螺丝

                                    图2-a 煤杯及其他附件

3.4 杯底和压力盘的尺寸及规格见图2-b和图2-C,

3.5 探针由钢针和铝制刻度尺组成(图3).钢针直径为1 mm，下端是钝头。刻度尺上刻度的单位为

1 mm。刻度线应平直清晰。

3.6 对硅碳棒及安装的要求:
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                                        图 3 胶 质层层面探针

    室温下，加热炉硅碳棒电加热元件的电阻为6.8 db;使用部分长度150 mm，直径8 mm;冷端长度

60 mm。安装时，硅碳棒中部加装石英套管或采取其他绝缘措施。

3.7 活轴轴心到压力盘与杠杆联结的轴心的距离为200 mm.

3. 8 施加于煤样横截面上的压强为9.8 N/cm2,

3.9 记录转筒应运转平稳，转速以每160 min记录笔能绘线长度为(160士2)mm为准。

3.10 加热炉的砖垛散热要好，加热炉的砖垛规格和尺寸见图4.

3.11 程序控温仪控温要求:温度低于250℃时，升温速度为 8̀C/ min; 250℃以上，升温速度为

3'C / min;在350---600℃期间，显示温度与应达温度的差值不超过5 0C，其余时间内不应超过10̀C.

3.12 绝缘电阻和绝缘强度:

3. 12.1 测定仪独立供电部分的电源接线端与机壳间的绝缘电阻应不小于20 Mn,

3.12.2 测定仪独立供电部分的电源接线端与机壳间应能承受 1 500 V,50 Hz交流电压.历时1 min

无击穿现象。

3.13 外观要求:

    结构合理，金属镀层及化学处理表面应色泽均匀，不得有露底、起皮、起泡、斑痕或有擦伤和划痕，具
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图4-a 上部砖垛
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图4-b 用硅碳棒加热的下部砖垛

有较好的防腐、防锈性能。

4 试验 方法

4. 1 煤杯及其附件、压力盘和探针尺寸测量:用量规和分度值0. 02 mm,测量范围0--125 mm的游标

卡尺测量，杯内部光洁度可用手触摸检查。应符合3.3̂ 3.5条规定。

4.2 硅碳棒电加热元件的尺寸与规格测量:硅碳棒电阻用万用表测量;直径用游标卡尺测量;其余尺寸

用常规量具测量。应符合3. 6条规定。

4.3 活轴轴心到压力盘与杠杆连结的轴心的距离用常规量具测量。应符合3.7条规定。

4.4 煤样横截面上压强的校正按GB/T 479所述方法进行。亦可采用如下方法进行:将被测的仪器杠

杆向外旋转 900,装上压力盘，并将压力盘垂直放在一最大称量为30 kg左右的台秤的秤盘上，加上硅码

并将杠杆调至水平后进行称量，如称得的质量等于27. 4 kg，则由于煤样的横截面面积是27. 4 cm'，所

以其压强正好9. 8 N/cm';如不是27. 4 kg，则要加减珐码，使其正好等于27. 4 kg。应符合3. 8条规定。

4.5 记录转筒转速测定:用毫米方格纸作记录纸，安装在记录转筒上，调节记录笔尖使之接触到记录转

筒上，固定其位置，启动转鼓测量160 min所绘出测量线段的长度，应为(160士2) mm，线段应平直。应

符合3. 9条规定。

4.6 程序控温仪按表1进行控温检查:
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表 1 程序控温仪控温检查项目表

时间，min 30 60 90 120 150 190

应达到温度，℃ 250 340 430 520 610 730

实际显示温度差值，℃ 士10 士 5 士5 士 5 士 5 士10

:_;
绝缘电阻和绝缘强度的测定:按GB/T 15479进行，应符合3. 12条规定。

技术条件中的3. 10,3. 13均采用目视检查。符合相应的条款规定。

5 检验规则

测定仪应进行出厂检验和型式检验，检验项目如表2,

                            表2 出厂检验和型式检验项目表

序号 检验项 目 技术要求条文号 出厂检验 型式检验

1 煤 杯 3.3 △ △

2 杯底和压力盘 3.4 △

3 探 针 3. 5 △ △

4 加热元件 3. 6 △ △

5 轴心距 3. 7 △ △

6 煤样横截面的压强 3.8 △ △

7 记录转筒 3.9 △ △

8 炉 砖 3.10 △

9 温度控制 3.11 △ △

10 绝缘电阻 3. 12. 1 △ △

11 绝缘强度 3. 12. 2 △

12 外观要求 3. 13 △ △

注:表中“△”表示应检验。

5. 1 每台测定仪必须经制造厂质量检验部门按表2规定的出厂检验项目逐台检验，检验合格并发给合

格证方可出厂。

5.2 型式检验:

5.2. 1 产品凡遇有下列情况之一时，应进行型式检验:

    a) 新产品投产或老产品转厂生产的定型鉴定;

    b) 正式投产后，如结构、材料、工艺有较大变更，可能影响产品性能时;

    c) 停产2年以上，再次恢复生产时;

    d) 批量生产时，每2年进行 1次;

    e) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时;

    f) 国家质量监督机构提出型式检验的要求时。

5.2.2 抽样规则:

    抽样按GB/T 2828进行。

    批量不超过25台时，抽样2台;

    批量在26-90台之间时，抽样3台。

5.2.3 判定规则:

    a) 当批量不超过 25台时:
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      根据抽检的样品(第一样本)检查的结果，若品数(检验项目)全部合格，则该批产品判为合格;

      若不合格品数大于等于2，则该批产品判为不合格。

      如果第一样本不合格品数等于1，应再按5.2.2随机抽取2台作为第二样本，进行重复检查。

      两次样本中不合格品数总和等于 1，则判为合格，否则判为不合格。

  b) 当批量在26-90台之间时:

      根据抽检的样品(第一样本)检查的结果，若品数(检验项目)全部合格，则该批产品判为合格;

      若不合格品数大于等于3，则该批产品判为不合格。

      如果第一样本不合格品数大于0小于3，应再按5.2.2随机抽取3台作为第二样本，进行重复

      检查。两次样本中不合格品数总和小于等于3，则判为合格，否则判为不合格。

标 志、包 装、运输和贮存

6.1 标 志

    应在产品适当、明显的位置上固定产品铭牌，并标明下列内容:

    a) 制造单位名称;

    b) 产品名称、商标和型号;

    c) 制造日期及编号;

    d) 产品主要参数。

6.2 包装

6.2. 1 产品包装应符合GB/T 15464规定。易碎品应有专用小包装，并用纸条、泡沫塑料等物填实。

6.2.2 包装箱内应附有下列文件:

    a) 产品合格证;

    b) 产品使用说明书;

    c) 产品维修服务卡;

    d) 装箱单。

6.2.3 包装箱外表面的标志应清晰、整齐，并包括:

    a) 产品名称、商标和型号;

    b) 制造单位名称和发货站名称;

    c) 收货单位名称和收(或到)站名称;

    d) 包装箱外形尺寸、毛重，装箱日期;

    e) “小心轻放”、“向上”、“怕湿”等图示标志应符合GB/T 191的规定。

6.3 运输

    包装好的产品在能够避免雨雪直接影响的条件下，可用任何运输工具运送。运输过程中应小心轻

放，不准倒置，严禁摔压，防止损坏。

6.4 贮 存

    产品应贮存在通风、干燥、周围无酸性或碱性等有害气体的库房中。


