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1 畜板曲猫盆及选用

1.0.1 盲板主要是用于将生产介质完全分离，防止由予切渐佩关闭习动's'影响生产.￡

韧 }撇 故议.从奸视上着汗六般分为扩w-字盲IW 插极屯m及终环口插蔽翻垫-94淑盲

通诊(a(

1.0.2 盲板应设置在要求分离(切断)的部位，如设备接管口处、切断闹前尽或两个

拨兰之I-PTR .通{常推奔使用8字盲板纬为打玉、饮扫等t-,次性IM M 部位vrl可傀刚 板

(圆形盲板)。



皿丈育板的设盆

2.0.1需要设置官板的部位

  2.0.1.1 原始开车准备阶段，在进行管道的强度试验或严密性试验时，不能和所

相连的设备(如透平、压缩机、气化炉、反应器等)同时进行的情况下，需在设备与管道

的连接处设置盲板。

  2.0.1.2 界区外连接到界区内的各种工艺物料管道，当装置停车时，若该管道仍

在运行之中，在切断阀处设置盲板。

  2.0.1.3 装置为多系列时，从界区外来的总管道分为若干分管道进入每一系列，

在各分管道的切断阀处设置盲板。

  2.0.1.4 装置要定期维修、检查或互相切换时，所涉及到的设备需完全隔离时，在

切断阀处设置盲板。

  2.0.1.5 充压管道、置换气管道(如氮气管道、压缩空气管道)工艺管道与设备相

连时，在切断阀处设置盲板。

  2.0.1.‘ 设备、管道的低点排净，若工艺介质需集中到统一的收集系统，在切断阀

后设置盲板。

  2.0.1.7 设备和管道的排气管、排液管、取样管在阀后应设置盲板或丝堵。无毒、

无危害健康和非爆炸危险的物料除外。

  2.0.1.8 装置分期建设时，有互相联系的管道在切断阀处设置盲板，以便后续工

程施工。

  2.0.1.， 装置正常生产时，需完全切断的一些辅助管道，一般也应设置盲板。

  2.0.1.10 其他工艺要求需设置盲板的场合。

2.0.2 盲板设置举例
  2.0-2.1 盲板在PI图上表示的图形，按照行业标准《管道仪表流程图管道和管

件的图形符号》(HG 20559. 3-93).

    本规定中采用的8字盲板图形，见图2.0.2-1所示。
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、州一曰 未
(正常关闭) (正常开启)

          图2.0.2一1  S字盲板图形

2.0.2.2 装置为多系列生产时，盲板设置见图2.0.2一2所示。

                          图2.0.2-2 装t为多系列

2.0-2.3 充压管线、置换管线的盲板设置，见图2.0.2-3所示。
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2.0.2.4 设备管道低点排净的盲板设置，见图2. 0. 2-4所示。

管道排净 客 工艺管道

图 2.0.2-4 设备管道僻点排净
2.0.2.5 装置分期建设时，盲板设置见图2. 0.}一;所示，
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3 盲板设置注意事项

3.0.1在满足工艺要求的前提下，尽可能少设盲板。

3.0.2 所设置的盲板必须注明正常开启或正常关闭。

3.0.3 盲板所设置的部位在切断阀的上游还是下游，应根据切断效果，安全和工艺

要求来决定。


