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石 油 储 罐 阻 火 器

范围

本标准规定了石油储罐阻火器的产品分类、技术要求、试验方法和检验规则

    本标准适用于储存闪点低于60℃的石油化工产品，如汽油、煤油、轻柴油，原油及苯、甲苯等

的储罐阻火器 (以下简称阻火器)

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文 本标准出版时，所示版本
均为有效。所有标准都会被修订·使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性·

    GB/T 321-1980 优先数和优先数系

    GB/丁1804-1992 一般公差线性尺寸的未注公差

    GB 5908-1986 石油储罐阻火器阻火性能和试验方法

    GB / T 6414--1986 铸件尺寸公差

    GB/ T 9438-1988 铝合金铸件技术条件

    GB / T 9439-1988 灰铸铁件

    GB / T 13306- 1991 标 牌

    GB/ T 13384-1992 机电产品包装通用技术条件

    SY 5302-87 石油钻采机械产品用灰铸铁件通用技术条件

    JB 78 59 铸铁 注兰

3 要求

3.1 产品分类

3.1.1 阻火器的阻火层结构型式一般为波纹型，

头，由制造厂确定。如:波纹型表示为B。

3.1.2 阻火器的规格用连接法兰的公称通径表示，

也可采用其他型式，其表示方法是用汉语拼音字

见表 工

表1 阻火器规格

公称通径 DA,.一 50

m ln

,50

3.1.3 产品型号:

3.1.3.1 阻火器的名称型号为GZ，由 罐 、‘阻 两个字的汉语拼音字头组成

3.1.3.2 产品919号表示方法如下.

中国石油天然气总公司19%一(04-21批准 1996-10-01实施
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G    Z            x     xx x

丁 -万、(格;
  L~一 --- 阻火层结构 型式二

产品名称 代号

    示 例:

    公称通径为150mm的波纹形石抽储罐阻火器表示为:GZB 150

3.2 技术要求

3.2.1 阻火器结构设计应保证结构合理，检修方便。其制造应遵守批准的图样和技术文件

3.2.2 材料 :

3.2.2.1 阻火器壳体宜用铸铝，其性能应符合GB / T 9438的规定;也可用铸铁，其性能应符合

GB/ T 9439的规定;也可采用其他等效材料，并按相应标准执行。
3.2.2.2 阻火层必须选用在使用条件下耐腐蚀的金属材料。

3.2.2.3 阻火器内及连接处的垫片不得使用动物、植物纤维或影响使用性能和寿命的其他材料
3.2.3 性能:

3.2.3.1 阻火器壳体耐压能力应为0.9MPa。无泄漏或永久变形。
3.2.3.2 阻火器阻爆性能应能连续阻爆”次，每次都能阻火

3.2.3.3 阻火器耐烧性能应能经受耐烧试验Ih，此期间无回火。

3.2.3.4 阻火器流体压力损失应不大于表2的规定

表2 压力损失

罐 内压 力 295 540 800 980 1300 】765 =000

压 力损失 10 11 16 20 26 36 40

3.2.3.5 阻火器的通气量应不小于表3的规定

表 3 通气量 1113/h

公称通径DA' 50 80 100 150 200 250

通气量 150 300 500 1000 1800 2800

3.2.4 阻火器隔爆结合面的要求:

3.2.4.1 隔爆接合面A应不小于lomm(见图1).

阻
爆
入
口

图1 隔爆结合面
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3.2.4.2 隔爆表面粗糙度R。的最大允许值为12.5piu.
3.2.4.3 经加工后的隔爆表面不应存在气孔、砂眼和裂纹等缺陷。

3.2.4.4 隔爆表面不允许产生伤痕·

3.2.5 制造和装配的技术要求:

3.2.5.1铸铁件的制造应符合GB/丁9439的规定;铸铝件的制造应符合GB / T 9438的规定
3.2.5.2 所有零部件加工尺寸未注公差者按GB / T 1804规定的m级制造

3.2.5.3 铸铁法兰的制造应符合JB 78的规定，当法兰采用其他材料时、应符合有关标准的规定

3.2.5.4 壳体试压后 腔内试验介质应全部清除千净并涂防锈漆。
3.2.5.5 所有零件必须经检验合格 (外购件、外协件必须有合格证明书)方可进行装配 对水压试

验、防爆接合面宽度、阻火层及阻火匣的质量等重点部位和部件要复检。

3.2.5.6 阻火匣部件装入壳体内不应有卡阻现象.阻火层在阻火匣内位置应正确 隔爆结合面应符合

本标准3 .2,4给出的细则

3.2.6 阻火匣连接型式应符合GB 5908-1986申1.3.1和1.3.2的规定。

4试验方法
4.1 阻火器壳体的水压试验压力为。.9MPa，无泄漏或永久变形巴

4.2 阻火器的阻爆试验应参照GB 5908-1986的22的规定;其混合气体中丙烷蒸汽的体积浓度应

为 (43士0.215)%

4.3 阻火器的耐烧试验的作法应符合GB 5908中23的规定，试验介质为丙烷气与空气的混合气·

其混合物气体中丙烷的体积浓度为 (41 0.4)

4.4 压力损失和通气量试验采用风机来提供风源，试验装置见图2。试验装置测试管内径 ‘/应与阻

火器的公称通径相等，且其内壁表面应平整光滑。系统的各连接处术应有泄漏现象

!.风机，2 层度计;3-出气测试管;4一出气整流栅;5-被测阻火器;

        6 进气测试管;7一.进气整流栅;9惬 差计;9一集流器

              图2 压力损失和通气量试验装置

4.4.1 进气门端部以测试管 (断面内径为的的中心起算1.5d范围内不得有障碍物

4.4.2 在测试管同一截面的圆周上，垂直于管壁钻4个均匀分布的02-3nnn的测压孔，其孔的周围

应平滑无毛刺，在管路的外壁面的静压孔处应焊接便于连接的短导管，导管的内径应大于测量静压孔
径d的2倍以上，四点静压孔接头应分别单独和压力计相连接 所测得的四点静压算术平均值为该截
面上的平均静压
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4.4.3 集流器叮以是圆弧形或锥形·其外形及尺寸如IT-]3，其内壁表面s1li平}.'x光滑 表而扭糙嘴人
值应不大于3 2Fuu,

4.4.4 进气整流栅和出气流栅的外形尺寸如图4.〕步 出气整流栅隔板厚度')=00124- o.015d 出
气流栅隔板间距h=0.084 v 0_754.

2 0. 2d

圆弧形 锥形

图 3 集流器外形尺 寸

d/2乡 3h  ,Lv
进气整流栅 出气整流栅

图4 进气整流栅和出气整流栅外形尺寸

4.4.5 可以选用U型压力计，其玻璃管的内径应均匀，一般为6- 10mm,长度随所测压力大小确

定

4.4.6 阻火器的阻火层应清理干净后安装在阻火器上，再进行试验，试验介质从阻火器人口端进

人 -

4.4.7 试验介质所用空气的绝对压力为 0.1 M Pa.温度为 20 C·相对湿度为 5W,'- 密度为

1,2k,! nr'若空气不是此状态时、应换算成此状态气体
4.4.8 在进气口附近用压力计，温度计和干湿球湿度计测定空气状态。

4,4.9 启动电机使风机运转、调节阀门实现流量的调节，压力计的液面稳定后读数 (Oh,Ah,)每分钟

t值一次，共读三次，取平均值。按公式〔1)计算压力损失，计算结果应不大干本标准中3.2.3.4的
规定。
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J p= ?占h，一eh (1)

式中:sp一一压力损失，Pa

      山卜一气一‘了，段的压差，Pa:

      }1/r;- y，一h,段的压差。Pa
4.4.10  e点的压力计的液面稳定后读数( Ahs)，每分钟读值一次·共读三次·取平均值·按公式

(2)计算通气量，其计算结果应符合本标准中32_;一条的想定。

。一，.414Fp犀 ·住》

式中:Q- 流量.m'/s;
      F----M试管内径截面积.m';
      4h，一 点的真空度·Pa;

      P -环境空气密度.kg / m;;
      ，一 ~集流器系数‘锥形<p =0.98。圈弧形q =0.99).

5 检验规则

5.1 出厂检验

    阻火器出厂时应检验阻火匣的质量和防爆接合面的质量，井按6_2检验其装配质量.合格后方可

出厂。

5.2 型式检验

    首批生产的阻火器，或当其设计.工艺、材料有且要改变时·均应按本标准4.1--4.4进行型式

检验，其型式检验应不少于两台.如其中有一台不合格.可加倍检软台效。若仍有一台不合格时·应

进行全检.

6 标志 包装、运输和贮存

6.1 每台阻火器应在明显部位固定永久性产品标牌.并标明安装方向.标牌应符合GB / T 13106的

规定·并标明:

    a) 产品名称;

    b) 产品型号和规格;

    c)产品重量;

    d) 出厂编号;

    e)制造日期及制造厂名;

    0 通气量。

    g) 压力降.

6.2 阻火器非加工表面应涂防锈漆 然后在外表面上再徐两遍面漆，涂漆应均匀，色泽光亮 阻火

器外表面应尽量采用烤漆工艺.法兰面应涂防锈油脂，并用塑料护盖防护.整体用塑料膜包扎·最后

加以包装，其包装应符合GB / T 13384的规定.

阻火器应存放在有防雨设施的仓库中‘在其存放和运输时 在明显的部位应有不准倒置的标

每台阻火器出厂应附下列文件

的 装箱单二

6.3
士﹄
6.4
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产品说明书，其内容应包括产品的通气量，压力损失，阻火性能的参数;
产品合格证书

切

c)


