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1 范围

本标准规定了剖分轴承座十字轴式万向联轴器（以下简称万向联轴器）的型式、基本参数与尺寸、

技术要求、检验规则及标志、包装、贮存等。

本标准所规定的万向联轴器，主要适用于轧制机械、起重运输机械以及其他重型机械，联接两个

不同轴线的传动轴系。其回转直径为 160~640mm；公称转矩为 16~1250 kN·m；轴线折角 A~F型≤10°，

G型≤5°。

2 引用标准

GB 191 包装储运图示标志

GB 197 普通螺纹  公差与配合

GB 1144 矩形花键  尺寸、公差和检验

GB 1184 形状和位置公差  未注公差的规定

GB 1801 公差与配合  尺寸至 500mm孔、轴公差带与配合

GB 3098.1 紧固件机械性能  螺栓、螺钉和螺柱

GB 3098.4 紧固件机械性能  细牙螺母

GB 4879 防锈包装

GB 6388 运输包装收发货标志

GB 7284 框架木箱

JB 2759 机电产品包装  通用技术条件

JB/ZQ 4000.1~4000.10 通用技术条件

3  型式、基本参数与尺寸

3. 1  型式分为以下七种，见表 1。

表 1

机械电子工业部1991-07-10 批准

中 华人民共和国机械行业标准

SWP型剖分轴承座
十字轴式万向联轴器

      JB 3241－1991

代替 JB 3241－1983

1992-07-01 实施
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型式代号 名    称 图        示

A 有伸缩长型

B 有伸缩短型

C 无伸缩短型

D 无伸缩长型

E
有伸缩双法

兰长型

续表 1
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型式代号 名    称 图        示

F 大伸缩长型

G
有伸缩

超短型

3. 2  万向联轴器型号

    SWP

型式代号（见表 1）

回转直径，mm
剖．分轴承座十．字轴式万．向联轴器

3. 3  标记示例

a.  回转直径 D=315mm，安装长度 L=1800mm，E型有伸缩双法兰长型万向联轴器

    SWP 315 E×1800联轴器  JB 3241

b.  回转直径 D=285mm，安装长度 L=600mm，C型无伸缩短型万向联轴器

    SWP 285 C×600联轴器  JB 3241

3. 4  基本参数与尺寸

3. 4. 1  A型万向联轴器的基本参数与尺寸，应符合图 1、表 2和表 9的规定。

3. 4. 2  B型万向联轴器的基本参数与尺寸，应符合图 2、表 3的规定。

3. 4. 3  C型万向联轴器的基本参数与尺寸，应符合图 3、表 4的规定。

3. 4. 4  D型万向联轴器的基本参数与尺寸，应符合图 4、表 5和表 9的规定。

3. 4. 5  E型万向联轴器的基本参数与尺寸，应符合图 5、表 6和表 9的规定。

3. 4. 6  F型万向联轴器的基本参数与尺寸，应符合图 6、表 7和表 9的规定。

3. 4. 7  G型万向联轴器的基本参数与尺寸，应符合图 7、表 8的规定。
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图 1  A型——有伸缩长型

表 2

尺                   寸               mm 转动惯量

kg·m2

重    量

kg型  号

回转

直径

D
mm

公称

转矩

Tn

kN·m

疲劳

转矩

Tf

kN·m

轴线

折角

β

（°）

伸缩量

S
mm Lmin

D1

(Js11)

D2

(H7)
D3 E E1 b×h h1 L1 n–d

Lmin 增长 100 Lmin 增长 100

SWP 160 A 160 16 8 ≤10 50 660 140 95 114 15 4 20×12 6 85 6–13 0.13 0.0059 47 2.1

SWP 180 A 180 20 10 ≤10 60 752 155 105 121 15 4 24×14 7 95 6–15 0.22 0.0072 60 2.3

SWP 200 A 200 31.5 16 ≤10 70 823 175 125 127 17 5 28×16 8 110 8–15 0.37 0.0114 81 3.4

SWP 225 A 225 40 20 ≤10 76 933 196 135 152 20 5 32×18 9 130 8–17 0.63 0.0290 109 6.6

SWP 250 A 250 63 31.5 ≤10 80 978 218 150 168 25 5 40×25 12.5 135 8–19 1.02 0.0407 147 7.3

SWP 285 A 285 90 45 ≤10 100 1133 245 170 194 27 7 40×30 15 150 8–21 2.17 0.0702 241 9.4

SWP 315 A 315 140 63 ≤10 110 1250 280 185 219 32 7 40×30 15 170 10–23 3.86 0.1144 322 12.0

SWP 350 A 350 180 90 ≤10 120 1380 310 210 245 35 8 50×32 16 185 10–23 6.66 0.1663 428 13.6

SWP 390 A 390 250 112 ≤10 120 1495 345 235 273 40 8 70×36 18 205 10–25 11.53 0.2695 566 18.0

SWP 435 A 435 355 160 ≤10 150 1710 385 255 299 42 10 80×40 20 235 16–28 21.81 0.3645 932 20.0

SWP 480 A 480 450 224 ≤10 170 1910 425 275 351 47 12 90×45 22.5 265 16–31 38.04 0.7028 1294 28.0

SWP 550 A 550 710 315 ≤10 190 2135 492 320 402 50 12 100×45 22.5 290 16–31 61.28 1.1842 1744 35.7

SWP 600 A 600 1000 500 ≤10 210 2580 544 380 450 55 15 90×55 27.5 360 22–34 98.63 1.7159 2330 40.5

SWP 640 A 640 1250 630 ≤10 230 2685 575 385 480 60 15 100×60 30 385 18–38 167.67 2.3080 3153 48.3
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图 2  B型——有伸缩短型

表 3

尺                   寸               mm

型  号

回转

直径

D
mm

公称

转矩

Tn

kN·m

疲劳

转矩

Tf

kN·m

轴线

折角

β

（°）

伸缩量

S
mm L

D1

(Js11)

D2

(H7)
E E1 b×h h1 L1 n–d

转动惯量

kg·m2

重    量

kg

SWP 160 B 160 16 8 ≤10 50 585 140 95 15 4 20×12 6 85 6–13 0.14 44

SWP 180 B 180 20 10 ≤10 60 640 155 105 15 4 24×14 7 95 6–15 0.23 56

SWP 200 B 200 31.5 16 ≤10 70 730 175 125 17 5 28×16 8 110 8–15 0.36 75

SWP 225 B 225 40 20 ≤10 76 830 196 135 20 5 32×18 9 130 8–17 0.61 108

SWP 250 B 250 63 31.5 ≤10 80 860 218 150 25 5 40×25 12.5 135 8–19 0.98 138

SWP 285 B 285 90 45 ≤10 100 1000 245 170 27 7 40×30 15 150 8–21 2.12 229

SWP 315 B 315 140 63 ≤10 110 1120 280 185 32 7 40×30 15 170 10–23 3.80 309

SWP 350 B 350 180 90 ≤10 120 1230 310 210 35 8 50×32 16 185 10–23 6.60 408

SWP 390 B 390 250 112 ≤10 120 1310 345 235 40 8 70×36 18 205 10–25 10.50 539

SWP 435 B 435 355 160 ≤10 150 1555 385 255 42 10 80×40 20 235 16–28 22.39 903

SWP 480 B 480 450 224 ≤10 170 1740 425 275 47 12 90×45 22.5 265 16–31 38.21 1243

SWP 550 B 550 710 315 ≤10 190 1905 492 320 50 12 100×45 22.5 290 16–31 61.00 1643

SWP 600 B 600 1000 500 ≤10 210 2600 544 380 55 15 90×55 27.5 360 22–34 99.13 2335

SWP 640 B 640 1250 630 ≤10 230 2780 575 385 60 15 100×60 30 385 18–38 170.21 2720
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图 3  C型——无伸缩短型

表 4

尺                   寸               mm

型  号

回转

直径

D
mm

公称

转矩

Tn

kN·m

疲劳

转矩

Tf

kN·m

轴线

折角

β

（°）
L

D1

(Js11)

D2

(H7)
E E1 b×h h1 L1 n–d

转动惯量

kg·m2

重    量

kg

SWP 160 C 160 16 8 ≤10 340 140 95 15 4 20×12 6 85 6–13 0.11 31

SWP 180 C 180 20 10 ≤10 380 155 105 15 4 24×14 7 95 6–15 0.17 42

SWP 200 C 200 31.5 16 ≤10 440 175 125 17 5 28×16 8 110 8–15 0.29 59

SWP 225 C 225 40 20 ≤10 520 196 135 20 5 32×18 9 130 8–17 0.51 80

SWP 250 C 250 63 31.5 ≤10 540 218 150 25 5 40×25 12.5 135 8–19 0.93 119

SWP 285 C 285 90 45 ≤10 600 245 170 27 7 40×30 15 150 8–21 1.88 179

SWP 315 C 315 140 63 ≤10 680 280 185 32 7 40×30 15 170 10–23 2.88 232

SWP 350 C 350 180 90 ≤10 740 310 210 35 8 50×32 16 185 10–23 4.59 300

SWP 390 C 390 250 112 ≤10 820 345 235 40 8 70×36 18 205 10–25 8.64 432

SWP 435 C 435 355 160 ≤10 940 385 255 42 10 80×40 20 235 16–28 17.41 688

SWP 480 C 480 450 224 ≤10 1060 425 275 47 12 90×45 22.5 265 16–31 28.25 904

SWP 550 C 550 710 315 ≤10 1160 492 320 50 12 100×45 22.5 290 16–31 49.49 1309

SWP 600 C 600 1000 500 ≤10 1440 544 380 55 15 90×55 27.5 360 22–34 87.17 1377

SWP 640 C 640 1250 630 ≤10 1540 575 385 60 15 100×60 30 385 18–38 152.76 2635
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图 4  D型——无伸缩长型

表 5

尺                   寸               mm 转动惯量

kg·m2

重    量

kg型  号

回转

直径

D
mm

公称

转矩

Tn

kN·m

疲劳

转矩

Tf

kN·m

轴线

折角

β

（°）
Lmin

D1

(Js11)

D2

(H7)
D3 E E1 b×h h1 L1 n–d

Lmin 增长 100 Lmin 增长 100

SWP 160 D 160 16 8 ≤10 430 140 95 114 15 4 20×12 6 85 6–13 0.09 0.0059 35 2.1

SWP 180 D 180 20 10 ≤10 474 155 105 121 15 4 24×14 7 95 6–15 0.16 0.0072 47 2.3

SWP 200 D 200 31.5 16 ≤10 544 175 125 127 17 5 28×16 8 110 8–15 0.28 0.0114 67 3.4

SWP 225 D 225 40 20 ≤10 636 196 135 152 20 5 32×18 9 130 8–17 0.53 0.0290 94 6.6

SWP 250 D 250 63 31.5 ≤10 690 218 150 168 25 5 40×25 12.5 135 8–19 0.91 0.0407 140 7.3

SWP 285 D 285 90 45 ≤10 760 245 170 194 27 7 40×30 15 150 8–21 1.91 0.0702 206 9.4

SWP 315 D 315 140 63 ≤10 860 280 185 219 32 7 40×30 15 170 10–23 3.39 0.1144 271 12.0

SWP 350 D 350 180 90 ≤10 940 310 210 245 35 8 50×32 16 185 10–23 5.35 0.1663 355 13.6

SWP 390 D 390 250 112 ≤10 1060 345 235 273 40 8 70×36 18 205 10–25 10.54 0.2695 501 18.0

SWP 435 D 435 355 160 ≤10 1180 385 255 299 42 10 80×40 20 235 16–28 18.56 0.3645 825 20.0

SWP 480 D 480 450 224 ≤10 1360 425 275 351 47 12 90×45 22.5 265 16–31 31.69 0.7028 1144 28.0

SWP 550 D 550 710 315 ≤10 1460 492 320 402 50 12 100×45 22.5 290 16–31 51.45 1.1842 1589 35.7

SWP 600 D 600 1000 500 ≤10 1840 544 380 450 55 15 90×55 27.5 360 22–34 83.53 1.7159 2243 40.5

SWP 640 D 640 1250 630 ≤10 1980 575 385 480 60 15 100×60 30 385 18–38 135.60 2.3080 3140 48.3
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图 5   E型——有伸缩双法兰长型

表 6

尺                   寸               mm 转动惯量

kg·m2

重    量

kg型  号

回转

直径

D
mm

公称

转矩

Tn

kN·m

疲劳

转矩

Tf

kN·m

轴线

折角

β

（°）

伸缩量

S
mm Lmin

D1

(Js11)

D2

(H7)
D3 E E1 b×h h1 L1 n–d

Lmin 增长 100 Lmin 增长 100

SWP 160 E 160 16 8 ≤10 50 715 140 95 114 15 4 20×12 6 85 6–13 0.15 0.0059 49 2.1

SWP 180 E 180 20 10 ≤10 60 800 155 105 121 15 4 24×14 7 95 6–15 0.25 0.0072 69 2.3

SWP 200 E 200 31.5 16 ≤10 70 880 175 125 127 17 5 28×16 8 110 8–15 0.42 0.0114 81 3.4

SWP 225 E 225 40 20 ≤10 76 1000 196 135 152 20 5 32×18 9 130 8–17 0.75 0.0290 108 6.6

SWP 250 E 250 63 31.5 ≤10 80 1055 218 150 168 25 5 40×25 12.5 135 8–19 1.26 0.0407 179 7.3

SWP 285 E 285 90 45 ≤10 100 1210 245 170 194 27 7 40×30 15 150 8–21 2.67 0.0702 285 9.4

SWP 315 E 315 140 63 ≤10 110 1345 280 185 219 32 7 40×30 15 170 10–23 4.38 0.1144 375 12.0

SWP 350 E 350 180 90 ≤10 120 1480 310 210 245 35 8 50×32 16 185 10–23 7.42 0.1663 488 13.6

SWP 390 E 390 250 112 ≤10 120 1623 345 235 273 40 8 70×36 18 205 10–25 13.27 0.2695 662 18.0

SWP 435 E 435 355 160 ≤10 150 1860 385 255 299 42 10 80×40 20 235 16–28 24.62 0.3645 1107 20.0

SWP 480 E 480 450 224 ≤10 170 2122 425 275 351 47 12 90×45 22.5 265 16–31 42.81 0.7028 1302 28.0

SWP 550 E 550 710 315 ≤10 190 2338 492 320 402 50 12 100×45 22.5 290 16–31 68.81 1.1842 2140 35.7

SWP 600 E 600 1000 500 ≤10 210 2930 544 380 450 55 15 90×55 27.5 360 22–34 110.60 1.7159 2703 40.5

SWP 640 E 640 1250 630 ≤10 230 3170 575 385 480 60 15 100×60 30 385 18–38 177.77 2.3080 3719 48.3
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图 6   F型——大伸缩长型

表 7

尺                   寸               mm 转动惯量

kg·m2

重    量

kg型  号

回转

直径

D
mm

公称

转矩

Tn

kN·m

疲劳

转矩

Tf

kN·m

轴线

折角

β

（°）

伸缩量

S
mm Lmin

D1

(Js11)

D2

(H7)
D3 E E1 b×h h1 L1 n–d

Lmin 增长 100 Lmin 增长 100

SWP 160 F 160 16 8 ≤10 150 770 140 95 114 15 4 20×12 6 85 6–13 0.14 0.0059 51 2.1

SWP 180 F 180 20 10 ≤10 170 830 155 105 121 15 4 24×14 7 95 6–15 0.23 0.0072 64 2.3

SWP 200 F 200 31.5 16 ≤10 190 950 175 125 127 17 5 28×16 8 110 8–15 0.40 0.0114 88 3.4

SWP 225 F 225 40 20 ≤10 210 1070 196 135 152 20 5 32×18 9 130 8–17 0.66 0.0290 120 6.6

SWP 250 F 250 63 31.5 ≤10 220 1110 218 150 168 25 5 40×25 12.5 135 8–19 1.06 0.0407 158 7.3

SWP 285 F 285 90 45 ≤10 240 1270 245 170 194 27 7 40×30 15 150 8–21 2.24 0.0702 255 9.4

SWP 315 F 315 140 63 ≤10 270 1410 280 185 219 32 7 40×30 15 170 10–23 3.99 0.1144 344 12.0

SWP 350 F 350 180 90 ≤10 290 1540 310 210 245 35 8 50×32 16 185 10–23 6.90 0.1663 460 13.6

SWP 390 F 390 250 112 ≤10 315 1680 345 235 273 40 8 70×36 18 205 10–25 11.90 0.2695 600 18.0

SWP 435 F 435 355 160 ≤10 335 1880 385 255 299 42 10 80×40 20 235 16–28 22.41 0.3645 985 20.0

SWP 480 F 480 450 224 ≤10 350 2080 425 275 351 47 12 90×45 22.5 265 16–31 39.09 0.7028 1356 28.0

SWP 550 F 550 710 315 ≤10 360 2230 492 320 402 50 12 100×45 22.5 290 16–31 62.12 1.1842 1785 35.7

SWP 600 F 600 1000 500 ≤10 370 2800 544 380 450 55 15 90×55 27.5 360 22–34 100.48 1.7159 2403 40.5

SWP 640 F 640 1250 630 ≤10 380 2920 575 385 480 60 15 100×60 30 385 18–38 168.28 2.3080 3207 48.3
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图 7  G型——有伸缩超短型

表 8

尺                   寸               mm

型  号

回转

直径

D
mm

公称

转矩

Tn

kN·m

疲劳

转矩

Tf

kN·m

轴线

折角

β

（°）

伸缩量

S
mm L D0

D1

(Js11)

D2

(H7)
E E1 b×h h1 L1 n–d

转动惯量

kg·m2

重    量

kg

SWP 225 G 225 18 8 ≤5 40 435 275 248 135 15 5 32×18 9 68 10–15 0.331 60

SWP 250 G 250 25 11.2 ≤5 40 515 305 275 150 15 5 40×25 12.5 80 10–17 0.624 97

SWP 285 G 285 35.5 16 ≤5 40 565 348 314 170 18 7 40×30 15 90 10–19 1.182 120

SWP 315 G 315 50 25 ≤5 40 620 360 328 185 18 7 40×30 15 100 10–19 2.290 170

SWP 350 G 350 71 35.5 ≤5 55 715 405 370 210 22 8 50×32 16 108 10–21 3.793 256
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                                                            表 9                                                      mm

型    号 安        装        长        度        L

SWP 160 □ 800 1000 1250 1400 1600

SWP 180 □ 1000 1250 1400 1600 1800

SWP 200 □ 1000 1250 1400 1600 1800 2000

SWP 225 □ 1250 1400 1600 1800 2000 2240

SWP 250 □ 1250 1400 1600 1800 2000 2240 2500

SWP 285 □ 1400 1600 1800 2000 2240 2500 2800

SWP 315 □ 1600 1800 2000 2240 2500 2800 3150

SWP 350 □ 1600 1800 2000 2240 2500 2800 3150 3550

SWP 390 □ 1800 2000 2240 2500 2800 3150 3550 4000

SWP 435 □ 2000 2240 2500 2800 3150 3550 4000 4500

SWP 480 □ 2240 2500 2800 3150 3550 4000 4500 5000

SWP 550 □ 2500 2800 3150 3550 4000 4500 5000 5600

SWP 600 □ 3150 3550 4000 4500 5000 5600 6300

SWP 640 □ 3550 4000 4500 5000 5600 6300

注：① □表示 A、D、E、F中任意一个型式。

    ② 安装长度 L包括 S/2

    ③ 选用表列以外的安装长度时，可与制造厂商定。
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3. 5  万向联轴器的联接方法与尺寸

万向联轴器是用高强度螺栓及自锁螺母把两端的法兰联接在其他机械构件上的。其转矩是通过法

兰端面键及法兰间的摩擦力来传递的。有关联接尺寸及螺栓预紧力矩按图 8及表 10规定。

螺栓只能从与联轴器相配的法兰侧放入，螺母由万向联轴器的法兰侧拧紧。其螺栓的机械性能应

符合 GB 3098.1中 10.9级，螺母的机械性能应符合 GB 3098.4中 10级的规定。

图 8

表 10

尺                 寸         mm

型    号

回转直径

D

mm

螺栓数

n

螺栓规格

d1×L1

mm

预紧力矩

Ma

N·m

D1

(Js11)

D2

f 8
D3 D4 E E1 E2

b

(H8)

SWP 160 □ 160 6 M12×1.5×50 110 140 95 118 121 15 3.5 12 20

SWP 180 □ 180 6 M14×1.5×50 180 155 105 128 133 15 3.5 13 24

SWP 200 □ 200 8 M14×1.5×55 180 175 125 146 153 17 4.5 15 28

SWP 225 □ 225 8 M16×1.5×65 275 196 135 162 171 20 4.5 16 32

SWP 250 □ 250 8 M18×1.5×75 400 218 150 180 190 25 4.5 20 40

SWP 285 □ 285 8 M20×1.5×85 570 245 170 205 214 27 6.0 23 40

SWP 315 □ 315 10 M22×1.5×95 735 280 185 235 245 32 6.0 23 40

SWP 350 □ 350 10 M22×1.5×100 735 310 210 260 280 35 7.0 25 50

SWP 390 □ 390 10 M24×2×110 912 345 235 290 308 40 7.0 28 70

SWP 435 □ 435 16 M27×2×120 1340 385 255 325 342 42 9.0 32 80

SWP 480 □ 480 16 M30×2×130 1820 425 275 370 377 47 11 36 90

SWP 550 □ 550 16 M30×2×140 1820 492 320 435 444 50 11 36 100

SWP 600 □ 600 22 M33×2×150 2440 544 380 480 492 55 13 43 90

SWP 640 □ 640 18 M36×3×165 3170 575 385 505 518 60 13 45 100

    注：□表示 A、B、C、D、E、F、G中任意一个型式。
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4  技术要求

4. 1  一般要求

4. 1. 1  万向联轴器应符合本标准的要求，并按经规定程序批准的图样和技术文件制造。

4. 1. 2  通用技术条件应符合 JB/ZQ 4000的有关规定。

4. 2  十字轴

4. 2. 1  十字轴的材料采用合金结构钢，其机械性能：

    a.  σb≥1150 N/mm2；

    b.  σs≥850 N/mm2；

    c.  AKU≥55 J。

4. 2. 2  十字轴轴径应表面渗碳处理，渗碳层深度为 1~1.5mm，表面硬度为 58~62HRC。

4. 2. 3    十字轴轴径尺寸公差带应符合 GB 1801中 h6级的规定，相应轴承内切圆直径的尺寸公差带应

符合 GB 1801中 F7的规定。

4. 2. 4    十字轴轴径的形位公差应不大于 GB 1184 中下列等级：圆柱度 7 级、同轴度 7 级、圆跳动 7

级、垂直度 8级、对称度（十字轴轴线相交度）9级的规定。

4. 2. 5  十字轴轴径的表面粗糙度 Ra最大允许值为 0.4μm。

4. 2. 6  加工完后应探伤检查，不得有裂纹。

4. 3  叉头（包括法兰叉头、接头叉头、花键叉头、花键轴叉头）

4. 3. 1  叉头的材料采用合金钢，其机械性能：

    a.  σb≥700 N/mm2；

    b.  σs≥500 N/mm2；

    c.  AKU≥32 J。

4. 3. 2  叉头轴承孔的加工应与轴承盖组装后一起进行，并打上标记。其尺寸公差带应符合 GB 1801

中 N6的规定。

4. 3. 3  叉头轴承孔的表面粗糙度 Ra最大允许值为 1.6μm。

4. 3. 4  叉头轴承孔对定心轴线的垂直度公差应不大于 GB 1184 中 8 级，轴承孔及轴承孔两内端面的

对称度公差应不大于 GB 1184中 10级，两轴承孔内端面对其轴线的端面圆跳动公差应不大于 GB 1184

中 7级的规定。

4. 3. 5  法兰叉头的法兰端面对定心轴线的端面圆跳动公差应不大于 GB 1184中 7 级，法兰键槽对定

心轴线的对称度公差应不大于 GB 1184中 9级的规定。

4. 3. 6  内、外花键的尺寸公差带按 GB 1144中“一般用”“滑动装配型式”的规定。

4. 3. 7  花键轴叉头以及法兰与钢管焊接的焊缝的机械性能应不低于钢管材质的机械性能。焊缝质量应

符合 JB/ZQ 4000.3中 BS级的规定。

4. 4  轴承盖螺钉的机械性能应符合 GB 3098.1中 12.9级，螺纹公差应符合 GB 197中 6g级的规定。

4. 5  法兰联接螺栓的机械性能应符合 GB 3098.1中 10.9级，螺母的机械性能应符合 GB 3098.4中 10

级的规定。其螺纹公差应符合 GB 197中 6H/6g的规定。

4. 6  装配

4. 6. 1  轴承端部的调整垫厚度应按实测尺寸选配，保证十字轴的轴向间隙为 0.1~0.2mm。
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4. 6. 2  花键轴叉头与花键套叉头的两轴承孔轴线，应位于同一平面内，其公差应不大于 1°。

4. 6. 3  法兰结合面应平整、光洁，不得有毛刺、伤痕。

4. 6. 4  两端法兰叉头应能自由灵活摆动。

4. 6. 5  花键接合处应伸缩灵活，无卡滞现象。

4. 6. 6  轴承内和花键处涂以 2号工业锂基润滑脂。待装好后，再从注油嘴打入相同油脂，至充满为止。

4. 6. 7  万向联轴器在包装前应清理干净，结合面上涂防锈剂，非结合面涂油漆。油漆颜色由制造厂确

定。如订户要求与主机颜色一致时，由订户与制造厂协商确定。

5  检验规则

5. 1  每套万向联轴器均应经制造厂产品质量检查部门检验合格，并附有产品质量合格证方可出厂。

5. 2  除本标准 5.1条规定外，订户另有要求时，可与制造厂协商增加其他检验项目。

6  标志、包装、贮存

6. 1  装配好的万向联轴器，在花键轴和花键套处用粗箭头标出定位标记。

6. 2  万向联轴器应在明显部位打印型号标志。

6. 3  每套万向联轴器的合格证中应包括：

a.  万向联轴器的型号、标准号；

b.  制造厂的名称；

c.  检验合格标记；

d.  出厂日期。

6. 4  万向联轴器的防锈包装应按 GB 4879的规定进行。

6. 5  防锈包装后的万向联轴器应装入按 GB 7284规定的框架木箱内。

6. 6  包装通用技术条件应符合 JB 2759的规定。

6. 7  万向联轴器外包装箱上的标志，应符合 GB 191和 GB 6388的规定。

6. 8  万向联轴器应存放在干燥、避免日晒、雨淋的场所。在存放期内应避免与酸、碱及有机溶剂等物

质接触。
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附  录  A

A1  本标准的万向联轴器是由两个单万向联轴器（1和 2）和一根中间轴（3）所组成的双万向联轴器，

如图 A1。要使主动轴、从动轴角速度相等，即ω1=ω2，必须满足以下三个条件：

a.  中间轴与主动轴、从动轴间的折角相等，即β1=β2；

b.  中间轴两端的叉头在同一平面内；

c.  中间轴与主动轴、从动轴三轴线在同一平面内。

图 A1

A2  万向联轴器的布置分为平面系统和空间系统。

A2. 1  平面系布置：中间轴与主动轴、从动轴的三轴线在同一平面内（即满足 A1c）的系统称为平面

系统。按其轴线组成的形状分为 Z型和W型，见图 A2。

图 A2

平面系 Z型和W型的布置若满足 A1a和 A1b条件，则为等角速度传动，否则为不等角速度传动。

平面系不等角速度传动的主动轴与从动轴的角位移差计算的基本公式如下：

                             ϕ =arctg( 1

2
2

1

2
1 2sin

4
2sin

4
ϕ

β
ϕ

β
− )⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

（A1）

式中： 1ϕ ——主动轴的角位移量，（°）；

      β1——中间轴轴线与主动轴轴线的折角，rad；

      β2——中间轴轴线与从动轴轴线的折角，rad。
      当 1ϕ ≈45°时，ϕ值为最大。

A2. 2  空间系布置：中间轴与主、从动轴的三轴线不在同一平面内（即不能满足 A1c）的系统，称为

空间系统。按在垂直投影面及水平投影面上的轴线形状组成以下四种型式，见表 A1、图 A3。

（参考件）

选 用 说 明
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表 A1

空          间          系            统

垂  直  面

水  平  面

Z

Z

Z

W

W

Z

W

W

ZW型 WZ型

图 A3

空间系均为不等角速传动。其主动轴与从动轴间的角位移差计算的基本公式如下：

                           ϕ =arctg [ ])(2sin
4

2sin
4 1

2
2

1

2
1 Φϕ

γ
ϕ

γ
++ ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯（A2）

式中：ϕ 1——主动轴的角位移量，（°）；

      γ1——中间轴轴线与主动轴轴线的空间折角，rad；

      γ2——中间轴轴线与从动轴轴线的空间折角，rad；

      Φ ——两空间折角所在的两个平面的交角对于选定坐标轴的相位差角，（°）。

                                  tgγ1= 1
2

1
2 tgtg βα + ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯（A3）

                                  tgγ2= 2
2

2
2 tgtg βα + ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯（A4）

式中：α1、β1——为单万向联轴器 1在垂直投影面和水平投影面的折角，（°）；

      α2、β2——为单万向联轴器 2在垂直投影面和水平投影面的折角，（°）。

Φ =90°±Ф

式中：Ф——为两空间折角所在的两个平面的交角，称为移置转角，（°）。

            对于图 A3的 ZZ、WW型Ф=Ф1–Ф2
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            对于图 A3的 ZW、WZ型Ф=180°–Ф1–Ф2

±——其中“—”是对于两根（组）万向联轴器，其中旋转方向相反的那根而言。

                                    tgФ1=
1

1

tg
tg
β
α
⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯（A5）

                                    tgФ2=
2

2

tg
tg
β
α
⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯（A6）

式中：Ф1、Ф2——为两空间折角所在的两个平面对于水平投影面的交角，称为移置角，（°）。

      当 2ϕ 1在下式之值时，ϕ值为最大：

                               2ϕ 1arctg（ )
2sin

2cos/ 2
2

2
1

Φ
Φγγ +
⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯（A7）

A3  万向联轴器布置型式的调整：万向联轴器在工作过程中，各轴线位置的变化称为布置型式的调整。

万向联轴器布置型式是根据机构的传动特点而选定的。其折角（β）的大小，既要考虑传动能力

（计算转矩 Tc）的影响，又要使其主、从动轴间产生的角位移差（ϕ）越小越好。因此，万向联轴器

布置型式的调整，以不影响其原来各轴线折角的比例关系为原则。

Z型的调整只能移动；W型的调整只能转动，见图 A4。

W型

图 A4

A4  万向联轴器的选用

A4. 1  按传递转矩计算：

                                   Tc=TKnKhKβKa≤Tn⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯（A8）

                                     或  Tc≤Tf⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ （A9）



JB 3241—91

18

式中：Tc——万向联轴器的计算转矩，N·m；

  T——万向联轴器的理论转矩，N·m；

  Tn——万向联轴器的公称转矩，N·m；按标准规定选取。他是在给定条件下的理论计算数值，

即联轴器转速 n≈10 r/min，轴承寿命 Lh=5000h，轴线折角β=3°，以及负荷平稳下的数值；

  Tf——万向联轴器的疲劳转矩，N·m；按标准规定选取。当在交变负荷作用时，按 Tf选用万向

联轴器；

  Kn——万向联轴器的转速系数，由图 A5查取；

  Kh——万向联轴器的轴承寿命系数，由图 A6查取；

  Kβ——万向联轴器的两轴线折角系数，由图 A7查取；

  Ka——负荷性质（即工作条件）系数，由表 A2查取。

图 A5                                       图 A6

图 A7

表 A2  负荷性质系数

工作机构负荷性质 Ka

负荷均匀、工作平稳 1.0

负荷不均匀，中等冲击 1.1~1.3

较大冲击负荷和频繁正反转 1.3~1.5

特大冲击负荷和频繁正反转 >1.5
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A4. 2  对于转速高、折角大或其长度超出标准规定的万向联轴器，除按 A4.1 进行计算外，还必须验

算其灵活转动的可能性以及临界转数。灵活转动的可能性用 nβ表示，一般情况下：

                                       nβ<18 000⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯（A10）

式中：n——万向联轴器的转速，r/min；

     β——万向联轴器的轴线折角，（°）。

A5  万向联轴器传动效果的考虑

A5. 1  由于万向联轴器是用于联接不在同一轴线上的两轴，所以采用的布置型式应使主、从动轴的角
位移差越小越好。当ϕ max≠0 时，一般都要考虑其传动效果对机械的影响：如两根（组）传动轴瞬时

速度差或附加转矩变化对机械的影响；重载或惯性较大的机械，由于万向联轴器布置产生的惯性附加

转矩应不大于工作转矩的 30%等等。

A5. 2  惯性附加转矩的计算

如果万向联轴器的布置不能满足（A1a、A1b、A1c）等速三条件时，其瞬时角速度在每一转中出

现两个极大值和两个极小值。然而主动轴是以等速转动，从动轴后面的运动部分有很大的转动惯量，

亦趋向等速运动，而万向联轴器主、从动轴间的角位移差就要由整个传动系统的变形和间隙来补偿。

假定全部角位移差都由万向联轴器扭转变形来补偿，这个扭转变形的转矩称为万向联轴器的惯性附加

转矩，其大小取决于角位移差和万向联轴器的扭转刚度。

                                   Tφmax=Tφ1ϕ max<0.3T⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯（A11）

式中：Tφ1——万向联轴器每扭转一分角度所需转矩（N·m/1′），图 A8为万向联轴器在中等长度时 Tφ1

之值（SWP 600、SWP 640可不考虑）。
     ϕ max——为万向联轴器产生的最大角位移差（′），按式（A1）、（A2）计算。

    注：以转矩选用万向联轴器时，要把 Tφmax考虑在内。即：

（Tc+T φmax）≤Tn

图 A8
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    注：L0——万向联轴器节点间长度。

    附加说明：

本标准由机械电子工业部西安重型机械研究所提出并归口。

本标准由太原重型机器厂负责起草。乐清重型机械配件厂、泰顺轴承厂参加起草。

本标准主要起草人罗祖均、王晓凌。
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