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TRERGEE | SRR | R | Wi | whilrsh | Wi FATT
B G0 o 5 | &#&y| Aw | Aw 'c ”
Sl HHRS & MPa MPa % % J J ® =
= <
1 45A 320 320 560 18 40 -— 31 - JB/T 7028
1490 490 657 15 35 - 39
2 1 35CrMoA -
588 588 765 14 35 — 39
440 440 590 18 40 — 39
3 | 24CrMoV 40 | JB/T 1266
430 450 640 17 40 - 39
490 490 640 17 40 — 39 )
4 | 34CrMo1A 40 | JB/T 1266
590 590 720 16 40 —_ 39
588 588 735 16 50 —_ 39
5 | 25Cr2MoVA -
735 735 835 15 50 - 39
490 490 640 17 40 — 39
6 | 35CrMoV 40 | IB/T 1266
590 590 720 16 40 - 39
7 25CrNiMoV 640 640 760 15 35 — 39 40 JB/T 1266
8 30CriMolV 590 590~690 720 3,15 40 8 - 116 IJB/T 1265
690 690 790~930 14 35 39
9 | 34CrNizMo 20 | IB/T 1266
730 730 850~970 13 35 39
730 730 | 850~970| 8, 16 45 41 —
10 | 30CraNidMoV 13| IB/T 1266
760 760 870~970| 3,16 45 41 —
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